三五层瓦楞纸板生产线特点-东光兴隆纸箱机械厂

三五层瓦楞纸板生产线用途与特点：

　　三五层瓦楞纸板生产线适合大批量自动化生产，能制造出符合国家标准的优良瓦楞纸板，生产效率高，纸板质量好，采取集中控制，操作简便，维修方便，安全可靠，大大降低了工人劳动强度。该生产线采用目前国际最新节能方式，用高温导热油给整机提供热源，较蒸气加热节约能源60%以上，大大降低了能耗，有效的压缩了生产成本，是当今经济型的理想产品，适合大中型纸箱厂使用。

一、整机总长度60米。

二、整机总动力110kw。

三、无轴支架：双臂独立升降。

四、瓦裱机：瓦楞辊直径265mm-310mm，电机功率11kw~17kw，采用电磁调整电机。

五、双筒粘胶机：采用上、中两层涂胶下端面纸导纸辊。

六、烘干机：总长度10米，由14块加热板组成。气动涨紧装置，传送带停电自动分离。

七、定型部分：总长6米，由27对成型轴组成。

八、纵切机：根据用户要求可选装超薄刀和普刀两种，自动化程度高，操作简便。

九、横切机：分为电脑单双刀和机械单双刀共四种选配方式，供客户选择。

十、锅炉、燃煤能耗120公斤/小时。

锅炉属无压节能型，本机升温从0℃至开机温度不超过两个小时油料基本没有消耗。 

三五层瓦楞纸板生产线简介：

材料选用优质铬钼合金钢。

瓦楞形状为国际通用UV形，经精心设计，缩纸率低，压制出的纸板质量好，强度高。

采用进口精密机床，先进的成型磨削和电脑分度工艺，保证楞型尺寸精度符合国家标准。

楞齿表面经中频淬火处理，硬度达到HV60°以上。上瓦楞辊有中高，呈腰鼓形，使用寿命长。
